


■  Принцип кодирования

Примечание:*
*0: однофазный АС100V(50Гц)AC100~110V(60Гц)
5: однофазный АС200V(50Гц)AC200~220V(60Гц)
1: однофазный AC110V(50Гц)
6: однофазный АС220V(50Гц)
**0106: 0.106 м3/мин   0206: 0.206 м3/мин   0356: 0.356 м3/мин

■  Особенности
• Компактная конструкция, стабильная работа; диапазон изменения точки росы ±3°C, уровень шума ниже
85 дБ
• Автоматический контроль цепи и защитные устройства обеспечивают стабильную  работу машины.
Когда система проработает 5000-10000 часов, на машине загорится индикатор, указывающий на
необходимость замены соответствующих деталей
• Используется высококачественное молекулярное сито 4А
• Корпус устройства изготовлен из алюминиевого сплава, отличается легкостью в установке, демонтаже
и техническом обслуживании
• Производительность 0,1~0,35 м3/мин, рабочее давление 0,39~0,98 МПа и точка росы может достигать
-40°C~-60°C
• Барабан сконструирован таким образом, что в процессе работы может регулировать подачу сжатого
воздуха и температуру
• На основании объема загрузки сушилки устанавливается расход подаваемого воздуха. Воздух
нагнетается с определенным ускорением и в установленное время, чем обеспечивается
высококачественная работа сушилки
• Воздух, перед тем как попасть в сушилку проходит систему очистки от масла и других примесей
• В устройстве используются высококачественные электромагнитные клапаны и микропроцессор,
который производит автоматический расчет времени и переключение одного сушильного бака на другой

■  Применение
Данный тип сушилки сочетается с бункер-сушилкой SHD-U (в комплекте SHD-U-HD) и используется для
сушки конструкционных пластмасс: ABS, PC, PE, PVC и других. Также HAD-U может 
комплектоваться пневматической сушилкой SCAD и при низкой точке росы высушивает воздух для 
более продуктивной сушки сырья.



■  Принцип работы

Данный тип сушилки использует для работы
принцип адсорбции.
Сжатый воздух проходит через входное отверстие
фильтра (11), пневматический
распределительный клапан (6 или 5), поступает в
бак осушения 1 (или2), там происходит процесс
адсорбции и выходит через обратный клапан (9
или 10) в выходное отверстие фильтра (12). На
выходе получается сухой очищенный воздух.
Сухой воздух (обычно 15%)через байпас (трубку
ограничения потока) заново попадает в бак
осушения 2 (или 1) для продувки и регенерации
осушителей насыщенной водой, после чего
воздух проходит через пневматический
распределительный клапан 3 (или 4) и выходит из
глушителя 7.
Бак осушения 1 и 2 работают попеременно.

Примечание: Испытание на герметичность должно соответствовать стандарту испытаний JIS Z 2332.

Производитель оставляет за собой право менять характеристики оборудования без уведомления заказчика.
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